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® Dispoaitif pour la condition nament d'objets dans una gaina tubulatre continue at comprenant un mecanisme 
d'antraf nement posttif da la gain*. 

' 1 1* Dispoaitif da conditionnement da divers objets dans 
des fractions da gaina tubulaire continue fermees 
transversalement 
2. Le dispositif comprend un mandrin (6) at un mecan* 
sima apte au pincemeni ainsi qu'a la traction de la 
gaine (A) stocke* autour du mandrin (6). Les dimen- 
sions du mandrin (6) sont choisies pour que la 
hauteur (H) mesuree entre le sommet du mandrin 16) 
at le mecanisme da pincement donne un volume 
utile da remplissage correct. 
3- Conditionnement da dechets managers, d'articles 
vendus dans les megasins. de vetements nettoyes, 
etc 
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D ispositif pour le condi tlonnement d'objets dans une 
gaine tubulalre continue et comprenant un mecanisme 
d 'entrainement positlf de la gaine. 

On connait depuls longtemps des dispositifs pour le condition- 
5 nement d 1 objets dans une galne tubulalre continue en vue de 
constituer des emballages fragmentes par coupures transver- 
sales de ladlte gaine continue aprfes son rempl issage » 

II s'agit de dispositifs techniques precis fonctionnant auto- 
matiquement pour le condi tionnement d'objets tous identiques. 
10 Cela peut £tre, par exemple, des bonbons, des liquides, des 
poudres , etc. . . 

La presente invention se rfiffire i un dispositif de condition- 
nement qui utilise, lu1 aussi , une gaine tubulaire mais il 
s'agit de rfialiser des appareils plus rustiques et destines 
15 a etre instalies dans des endroits qui ne sont pas des usines 
de production susceptibles de s'equlper de chatnes automati- 
ques . 

Par ailleurs, le brevet amfiricain 3,452.368 d6crit un dispo- 
sitif comprenant un mandrin creux I I*1nt6r1eur duquel s'e- 
20 tend une gaine dont la partie non utilisee est stockfie autour 
de ce mandrin. 

Mais avec ce dispositif, le volume n'est pas determine par 
les dimensions du mandrin mesurees le long de son axe, entre 
son sommet et un dispositif de fermeture transversale. En 
25 effet, le volume n'est determine que par la longueur des bras 
32 et 38 (colonne 4 lignes 3 15), 
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En outre, la galne est d§roul§e en la maintenant immobile 
tandisqu'on l&ve le mandrin, puis en abaissant ensuite le 
mandrin (colonne 4 lignes 34 3 42). 

De plus, la gaine n'est pas soudie (ou ferm§e par un autre 
5 moyen) comme cela est indiqu§ colonne 4, lignes 18 a 22, car 
elle n'est fermfee que temporai rement alnsi que cela est preci- 
se colonne 5 ligne 2. 

II s'agit done seulement d'uri m§canisme de valve (ou de sas) 
par lequel on isole les ordures d§ja jet§es de 1'extSrieur, 
10 On note qu'il faut faire une manoeuvre de dSroulement de la 
gaine chaque fois que I'on jette quelque chose dans la gaine 
car il est bien prScisS que la gaine est entrainSe "pas a pas" 
colonne 5, ligne 5. 

Enfin, il faut remarquer, que le dispositif dScrit dans ce bre- . 
15 vet amSricain est essentiel lement un WC portatif, ce qui im- 
plique qu ! il doit toujours y avoir un espace important entre le 
fond de la gaine pincfie et le sommet du mandrin qui constitue 
une lunette sur laquelle s'assied la personne. 

II est done hors de question de remplir la gaine en plusieurs 
20 fois et jusqu'a ce que, par accumulation, la gaine se trouve 
remplie selon tout le volume int§rieur du mandrin, ce qui est 
une caractSristique de Vinvention. 

L'invention se differencie de cette antSriorite en ce que le 
mandrin sert a mesurer le volume de remplissage a Tintferieur 
25 de la gaine et en ce que la gaine remplie est tiree, positive- 
ment, lorsque le volume voulu est d§ja rempli. 

Ceci a pour avantage que la mise en position correcte de la 
gaine en vue de sa fermeture et de sa coupure est assurSe, quel 
que soit le poids des objets mis a Vintfirieur, e'est-a-dire 
30 meme si ces objets sont trSs Ugers, Un autre avantage de ce 
dispositif rfcsulte du fait que la soudure de la gaine se fait 
sur une partie propre puisque celle-ci 6tait situSe a 1 'ext§- 
rieur du mandrin lorque Von a jetS les objets a TintSrieur 
de la gaine. 
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D'autres differences essentlelles entre ces dispositifs connus 
et la pr§sente invention rfesident dans les moyens de dosage et 
dans 1e fait que la gaine reste immobile et statique pendant 
le remplissage, la fermeture et la coupe. 

5 L'inventlon concerne des appareils qui, par ailleurs, doivent 
utiliser de la gaine tubulaire de diamfctre plus important que 
celles connues dans les dispositifs de condi ti onnement fivoquSs 
plus haut. 

Le dispositif conforme i 1 'invention utilise la gaine tubulaire sous tou- 
XO te forme voulue (naturelle, plissSe, plifie, pr§par§e*, etc..) mais avanta- 
geusement stockfee sous un faible volume pour une longueur beaucoup plus 
importante que celle d'un emballage unitaire sans, toutefois, etre de lon T 
gueur infinie comme cela peut etre le cas lorsque le dispositif de condi- 
tionnement utilise une gaine en aval d'une machine qui' produit cettte gaine 
15 a partir de mati&re syntWtique" extrudfee. 

Un dispositif conforme 3 I'invention comprend done obligatoire- 
ment un mandrin autour duquel une certaine longueur de gaine 
est eventuel lement stockfie pour §tre consommge pas 3 pas, ce 
mandrin devant servir d'gtalon au dosage des objets a emballer. 

20 Dans des appareils de ce genre, il est indispensable de parve- 
nir a une construction tr§s simple, trSs solide et trSs bon 
marchS. En effet, ces dispositifs sont destines a Stre utilises 
par des personnes qui ne sont pas des professionnels. Ces per- 
sonnes peuvent, par exemple, etre des m&nagfires pour le condi- 

25 tionnement des dgchets managers ou des caissi&res de magasins 
pour le conditionnement des objets achetSs par les clients, 
etc . . . 

Le but que se propose la prSsente invention est de parvenir a 
un dispositif de ce type qui soit a la fois simple, solide et 
30 bon march§ tout en assurant un service sOr. 

L'invention sera bien comprise par la description dfitailUe 
ci-apr&s faite en rSfference au dessin annexe. Bien entendu la 
description et le dessin ne sont donnSs qu'a titre d'exemple 
indicatif et non limitatlf. 
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La figure 1 est une vue schfimatique en coupe d'un premier mode 
de realisation d'un dispositif conforme a I'invention. 

La figure 2 est une vue schSmatique montrant un d§tail de cons- 
tructi on . 

5 Les figures 3 a 10 sont des vues schematiques en coupe montrant 
un cycle complet de f onctionnement du dispositif. 

La figure 11 montre sch&matiquement en coupe une variante de 
realisation selon laquelle le dispositif est relie a une con- 
duite d'Svacuation. 

10 La figure 12 est une vue schematique montrant un element de 
guide a deux circuits de longueurs diffSrentes pour la consti- 
tution d'emballages de deux dimensions differentes. 

La figure 13 est une vue schematique en coupe montrant le m§- 
canisme de pincement transversal de la gaine et sa liaison 
15 avec le guide- 
La figure 14 montre deux mandrins interchangeables de diam6- 
tres diffSrents. 

La figure 15 montre un mandrin fixe et une cheminSe reductrice 
de vol ume , amovi ble . 

20 La figure 16 est une vue schSmatique en coupe d'un dispositif 
selon I'invention §quip6 d'un mandrin fixe par une collerette 
superieure . 

La figure 17 montre en coupe les mecanismes de pincement, de 
soudure et de coupe. 

25 La figure 18 est un schema electrique d'un dispositif conforme 
a 1 1 inventi on . 

En se reportant au dessin, on voit qu'un dispositif conforme 
a I'invention peut Stre realise sous forme d'un roeuble de cui- 
sine complet comprenant une carrosserie dont les dimensions 
30 sont normalisfies pour s'adapter exactement aux autres elements 
modernes . 
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Ainsl, on volt sur la figure 1 qu'un tel meuble comprend un 
chassis general 1, ferme sur sa facade par une porte 2 et a sa 
partie superieure par un couvercle 3 monte pivotant autour 
d'une charniere 4, muni Interleurement d'un joint 5. 

5 Sous le couvercle 3 se trouve un mandrin creux 6 fixe, au 
droit d'une ouverture, sur un support horizontal 7 Sventuelle- 
ment amovible, le joint 5 se placant exactement sur le bord 
superieur de ce mandrin 6 quand le couvercle 3 est ferme. 

Autour de ce mandrin 6, doit etre placee une reserve de gaine 
10 tubulaire en matiere synthfitique qui est, ici. representee sous 
la forme d'une gaine pliee transversalement A,ainsi que cela 
est connu en soi . L'extremitS libre de cette gaine est engagee 
dans le mandrin 6, de sorte que la gaine est maintenue beante, 
apte a recevoir les objets a emballer. 

15 Selon 1 'invention, se trouve au-dela immediat de la base du 
mandrin, un mecanlsme apte au plncement Hneaire transversal 
de la gaine (qui sera decrlt en detail plus loin). A1nsi, on 
determine un volume utile maximum de hauteur H (depuis le som- 
met du mandrin 6 jusqu'au mecanlsme de plncement) et de sec- 

20 tion egale a celle, interleure, du mandrin 6. Le mecanlsme 

apte au plncement est mobile af1n de deplacer la gaine par lon- 
gueurs successives mesurees,ma1s 11 est maintenu Immobile et 
en position active, au niveau Indique, pendant tout le remplis- 
sage du volume utile. Le mecanlsme apte au plncement est, selon 

25 l'invention, combine avec les mecanismes aptes a la fermeture 
transversale et a la coupe de la gaine. 

Comme on le salt, la soudure et la coupe transversale d'une 
gaine tubulaire permettent d'obtenir successl vement des embal- 
lages independants qui sont constltues chacun par une fraction 
de gaine et delimites par deux zones paralleles de fermetures 
obtenues, ici, par soudure. 

Selon l'invention, ces trois mecanismes de fermeture, de coupe 
et de pincement sont montes sur un ensemble mobile qui est as- 
sociS a un guide parallele a 1'axe de la gaine A et qui est 
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relifi a un element moteur susceptible de deplacer cet ensem- 
ble entre deux positions extremes, decalees au-deia du mandrin 
6 1e long de l'axe virtuel du mandrin 6 (et, par consequent, 
de l'axe virtuel de la gaine A). 

5 Dans le mode de realisation decrit ici, I'ensemble mobile est 
compose de deux flasques lateraux 8 et 9 dans chacun desquels 
sont prevues deux lumiSres 10 et 11 qui sont inclinees vers le 
centre du dispositif et vers son aval en considerant le sens 
dans lequel la gaine A doit Stre dSplacee c'est-a-dire , sur la 

10 figure 1 , vers le bas . 

Chacun des flasques lateraux 8 et 9 comprend un galet 12 monte 
fou sur un axe 13, ce galet 12 etant engage dans un sillon 14 
prevu dans chacune des deux parois laterales 15 et 16 du dis- 
positif, ce sillon 14 ayant une largeur supgHeumau diamgtre 
15 du galet 12. 

Par ailleurs, le mgcanisme apte au pincement lingaire trans- 
versal de la gaine A est constitue par une michoire composee 
de deux elements transversaux a l'axe de la gaine A, dont la 
longueur est au moins egale au diamStre de la gaine A ouverte 

20 et susceptibles d'etre ecartes Tun de Tautre sur une distan- 
ce, elle aussi, au moins egale au diamStre de la gaine ouverte 
A. Ces deux elements de m3cho1re peuvent egalement etre rap- 
proches Tun contre Tautre avec une force de serrage supe- 
rieure a la resistance que la gaine A oppose a son deplace- 

25 ment axial . 

Dans le mode de realisation decrit ici, on garantit que la 
force de serrage sera suffisante en prevoyant que Tun des e- 
Igments de la machoire comprend un relief susceptible de P en6- 
trer dans un logement correspondant prevu sur Tautre element. 

30 Sur les figures 2 a 11, 13 et 17, on voit que Tglgment de mi- 
choire 17 comprend une partle mSle 18 constitu6e par une lame 
de caoutchouc dur tandlsque TeUment de machoire 19 comprend 
une mortaise 20 dans laquelle Tgiement mSle 18 doit p6ngtrer 
lorsque les elements 17 et 19 sont rapproch6s Tun contre 

35 Tautre ainsi que cela sera expliqufi en detail plus loin. 
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Chaque extremite des elements 17 et 19 de la michoire est mu- 
nie d'un pion 21 dont les dimensions et 1 'orientation sont con- 
venablement choisles pour que chacun de ces pions 21 puissent 
penetrer et coulisser Hbrement dans Tune des lumieres 10 et 
5 11 des flasques 8 et 9 correspondants . 

En outre, chacune des extr6mites des elements 17 et 19 de la 
mSchoire est munie d'un axe fixe 22 sur lequel est monte fou 
un galet 23. 

■ 

Sur les parois laterales internes du dispositif, c'est-a-dire 
10 sur les m ernes parois que celles sur lesquelles sont pr6vus les 
sillons verticaux 14, sont pr6vus, de part et d'autre de ce 
dernier, deux sillons fermes sur eux-memes en boucle. 

Ainsi le dispositif comprend deux palres de sillons, s1 Ton ap- 
pelle paire les deux sillons qui se font face en etant prevus 
15 respectl vement sur la parol 15 et sur la parol 16. 

Chaque boucle comprend deux brlns volsins 25 sltufts de part et 
d'autre du sillon 14 et deux brlns opposes 26, les brins recti- 
lignes 25 et 26 etant raccordes Tun i Tautre par des segments 
courbes 27. 

20 Chacun de ces sillon en boucle constitue un element lateral de 
guide pour les elements de michoire 17 et 19 car les galets 23 
sont engages chacun dans Tun de ces sillons. 

On note que les sillons sont d'une part symetrlques Tun par 
rapport a Tautre quand on les consldere sur un meme c6te late- 
25 ral du dispositif et i dentlquement orlentes lorsque Ton con- 
sidere Tun sur la parol 15 et son correspondant sur la parol 
16. 

Comme il en est de meme pour le sillon vertical unique et linfi- 
aire 14, on comprend que les deux parois laterales 15 et 16 
30 sont, dans la pratique, deux parois identiques placees face a 
face, ce qui represente une grande slmpllcite de fabrication. 
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Enfin, le dispositif comprend un element moteur qui est cons- 
tltufi par au moins un levier lateral exterieur monte pivotant 
a Tune de ses extr§mitSs et muni d'une biellette qui est arti- 
cuiee d'une part sur ce levier et d'autre part sur l'ensemble 
5 mobile. 

Dans le mode de realisation reprgsent§ ici, cet element moteur 
comprend deux leviers 28 montes sur.un axe fixe 29 et reunis 
par leur extremite .libre au moyen d'une barre de manoeuvre 30. 
Chaque levier 28 regoit une biellette 31 qui est articuiee 
10 d'une part sur ce levier 28 autour d'un pivot 32 et d'autre 
part sur un pivot 33 a la partie superieure et au milieu de 
chaque flasque 8 et 9. 

Le fonctionnement du dispositif qui vient d'etre decrit dans 
ses grandes lignes* est le suivant *: 

15 Au moment de la premiere mise en route du dispositif, on ou-. 
vre le couvercle 3 et Ton place autour du mandrin 6 une cer- 
taine reserve de gaine A. On saisit Tune des extremites de 
cette gaine et on la fait passer a Tinterieur du mandrin 6 
afin qu'elle s'etende vers le centre et vers le bas sur une 

20 distance arbitraire mais qui, de toutes fagons, doit etre 

telle que l'extr6mite libre de la gaine A est situee au- dessous 
du niveau superieur des sillons (figure 3). 

Pour que ceci soit possible, il est indispensable que les ele- 
ments 17 et 19 de la mSchoire soient ecartes et, pour cela, 
25 on actionne la barre de manoeuvre 30 vers le bas afin que les 
leviers 28 s'abaissent en pivotant autour de leurs axes 29, ce 
qui a pour effet d'abaisser les biellettes 31 lesquelles, a 
leur tour, abaissent les flasques 8 et 9. 

Les flasques 8 et 9 sont guides dans leur mouveraent d'abaisse- 
30 ment par les galets 12 qui s'etendent dans les sillons 14 sans 
qu'il y ait de blocage, grace au fait que leur diametre est 
quelque peut inferieur i la largeur de ces sillons 14. Simul- 
tanement, les galets 23 s'abaissent dans les segments 25 qui 
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constituent leurs guides et, en continuant d'abaisser la poig- 
nee de manoeuvre 30, on oblige les galets 23 I atteindre la 
base des sillons 25 c'est-a-dire les segments courbes infe- 
rieurs 27. Ayant atteint ce point bas extreme, on souleve la 
Sbarre de manoeuvre 30, ce qui a pour effet de tirer vers le 
haut, par les biellettes 31, les flasques 8 et 9 et les ele- 
ments 17 et 19 de la mSchoire sont eux-memes tires vers le 
haut du fait que les pions 21 sont engages dans les lumieres 
10 et 11. Ces lumieres etant incllnfies vers le haut et vers 

10 1 'exterieur , les pions 21 peuvent sans difficult^ coulisser a 
l'lntftrleur de ces lumieres et emprunter pour remonter non 
plus les brins voisins 25 mais les brins opposes 26 de sorte 
que les elements 17 et 19 de la machoire sont ecartes de la 
meme distance que celle qui s6pare les brins opposes 26 alors 

15 que lorsque les galets 23 etaient dans les brins voisins 25, 
les elements 17 et 19 de la machoire etaient serres 1 'un con- 
tre 1 'autre, 1 'element male 18 etant ins6r6 dans l'eiement 
femelle qui lui fait face 20. 

Les elements 17 et 19 de la machoire etant dans les brins op- 
20 poses 26, il est possible d'engager I'extremite libre de la 
gaine A (eventuel lement on peut s 'assurer que cette extremite 
est bien placee, en ouvrant la porte 2 pour avoir une bonne 
visibilite). On termine alors le mouvement de redressement 
de la barre de manoeuvre 30 de telle maniere que les galets 23 
25atteignent les segments courbes superieurs 27 puis se trouvent, 
comme repr6sentes sur la figure 1, dans leur position de rap- 
prochement extrfcme ce qui a pour effet de pincer la gaine A et 
de la bloquer ainsi tres energi quement , du fait que 1 'element 
male 18 fait penetrer avec lui ladite gaine A dans la rainure 
30 20 (figure 4) . 

Lorsque les elements 17 et 19 de la machoire sont dans cette 
position, un contact eiectrique provoque une double soudure et 
la coupure de la gaine A entre ces deux soudures paralleles 
ainsi que cela sera decrit en detail plus loin. 

35 Dans cette mfime position, il suffit d'ouvrir le couvercle 3 
pour avoir un acc6s direct a l'interieur de la gaine A qui est 
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maintenue beante par le mandrin 6. On peut ainsi, dans I'ap- 
plication ici representee, placer a l'interieur de la gaine 
les divers dechets menagers (ordures m§nagSres, vieux papiers). 

On voit que le mandrin 6, selon son diamStre et selon sa hau- 
5 teur H mesurfee jusqu'au niveau des elements 17 et 19 en posi- 
tion superieure de serrage, determine un volume assez precis 
qui est celui que l'on veut donner a l'emballage plein. II est 
facile de voir que ce volume est atteint quand les objets 
(ici des dechets menagers) atteignent le niveau superieur du 
10 mandrin 6 (au-dessus de ce niveau, les objets empecherai ent la 
fermeture complete du couvercle 3). 

A ce moment, il faut 6vacuer l'emballage plein et pr6voir un 
nouvel emballage neuf, vide (figure 5). Pour cela, 11 suffit 
d'abaisser la barre de manoeuvre 30 qui provoque, correiati- 
15 vement, la traction vers le bas de la gaine A pinc6e entre 
les elements 17. etl9 de la mSchoIre (figure 6). 

On conduit, ainsi, la gaine A jusqu'a la position basse extre- 
me des galets 23 dans les brins 25, ce qui provoque 1'extrac- 
tion de gaine neuve et propre hors du mandrin 6 (figure 7). 

20 A ce moment, on remonte la barre de manoeuvre 30, ce qui a 
pour effet d'eiever les elements 17 et 19 de la machoire tout 
en les ecartant I'un de Tautre, du fait que les galets 23 em- 
pruntent les brins opposes 26 (figure 8). 

Lorsque la barre de manoeuvre 30 est a son point haut extreme, 
25 les elements 17 et 19 de la mSchoire sont en position de ser- 
rage et de pincement de la gaine. Le contact electrique voulu 
(qui sera decrit plus en detail dans la suite de cette descrip- 
tion) est etabli pour provoquer la soudure transversale de la 
gaine A au-dessus du niveau des objets d6ja places c'est-a-di- 
30 re a un endroit oQ la gaine A est, obi 1 gatoi rement , neuve et 
propre. La soudure est de la sorte fadlement obtenue, inde- 
pendamment des impuretes placees dans la gaine et qui pour- 
raient s'opposer ou, tout au molns, g6ner cette soudure tels 
que : hulle, eau, objets rlgldes, etc... (Fig 9). 
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L'emballage qui vient d'Stre terming n'est plus maintenu par 
pincement et, de plus, 11 pfise lourd puisqu'il est plein. II 
tombe alors dans le fond du disposltif tandisqu'un nouvel embal- 
lage est disponible (figure 10). 

5Le cycle, ainsi, est termini et peut Stre reproduit jusqu'a 
Spuisement de la gaine A stockfie sur le mandrin 6* 

Selon les dimensions intfirieures du chSssis 1 et les dimensions 
ext§rieures des emballages obtenus, il faut 6vacuer ces der- 
niers plus ou moins souvent. Sur la figure 10, on volt qu'il 
lOfaut, pratiquement , gvacuer les emballages un par un et, pour 
cela, on doit ouvrlr la porte 2. 

Pour simplifier encore le pgnible problfcme des ordures m£na- 
gfcres, il est intSressant de pouvoir, le cas §ch§ant, relier 
l*int§rieur du dispositif I une conduite d 'fevacuati on ainsi 
15que cela est represents sur la figure 11. 

Sur cette figure, on volt que le dispositif est dans une posi- 
tion correspondant & celle de la figure 10 mais I'on voit aussi 
sur cette figure que 1'emballage precedent est tombe sur un 
plan incline 34 qui le dirlge vers un orifice 35 qui communique 
20soit directement, soit par tout autre moyen,avec une conduite 
d 'evacuation j$. 

Naturellement , lorsque le dispositif est associe a une conduite 
d 1 evacuati on , on peut installer ce dispositif non plus seule- 
ment dans une cuisine, par exemple, mais Id ofl sa combinaison 
25 avec cette conduite est la plus simple (palier, escaliers, 
etc> • • ) « 

II ressort de la description ci-dessus que le dispositif con- 
forme a I'invention permet de mettre 4 la disposition de I'usa- 
ger un emballage de dimensions relativement importantes et qui 
30 correspond, par exemple, a la production moyenne d'ordures me- 
nagfcres d'une journSe d'un mfenage de trois personnes. 

Bien que le joint 5 du couvercle 3 s'applique sur le dessus du 
mandrin 6 et obture ainsi l'ouverture bfiante de la gaine A , 
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les ordures et dfichets places dans 1 'emballage peuvent provo- 
quer des odeurs dSsagrfiables pulsqu'il faut attendre la ferme- 
ture de 1'emballage pour assurer IMsolation parfaite de ces 

ordures . 

5Lorsque I'on a des ordures particulifcrement malodorantes telles 
que des dechets de poissons, par exemple, il est avantageux de 
pouvoir les enfermer immedi atement dans un emballage etanche 
sans pour autant sacrifler le volume d'un grand emballage tel 
qu'il vient d'etre decrit. 

1011 est done interessant de pouvoir, avec un seul et meme dis- 
positif, obtenir des emballages de dimensions diff&rentes pour 
ce qui est de leur longueur puisque le diametre de la gaine, 
lui, est invariable (sous reserve des indications donnfies plus 
loin). 

ISC'est ainsi qu'en se reportant a la figure 12, on voit comment 
un tel perfectionneraent peut Stre obtenu conf ormSment I I'inven- 
tion. 

On voit, en effet, que chaque boucle fermSe sur elle-m§me» et 
constituant un el§ment.de guide, comprend au moins un embran- 

20chement reunissant les deux brins respecti vement 25 et 26 de 
chaque boucle afin de constituer au moins deux circuits de lon- 
gueurs differentes, un par la boucle complete (25, 27, 26, 27) 
et 1 'autre par un embranchement et une partie de la boucle, ce 
qui correspond & la formation d 1 embal 1 agesayant , eux-m5mes, des 

25 1 ongueurs di f fgrentes . 

Sur la figure 12, on n'a represents qu'un seul embranchement 
ce qui signifie qu'avec un tel dispositif on peut creer deux 
emballages de longueurs differentes : un grand (tel qu'il est 
decrit ci-dessus) et un petit comme on va le decrire maintenant. 
30Mais, si Ton veut, il est possible de prevoir plusieurs em- 
fa ranch ements echelonnes. 

En f onctionnement normal, le galet 12 parcourt le sillon 14 de 
haut en bas et de bas en haut, tandisque les galets 23 parcou- 
rent les brins 25 de haut en bas jusqu'a leur extremite 
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inferieure puis les brins opposes 26 pour remonter a leur po- 
sition haute ainsi que cela a ete decrit. Cela est indispensa- 
ble pour "absorber" les emballages remplis selon le volume 
intSrieur du mandrin 6. 

5 Mais lorsque l'on veut cr6er un emballage moins haut, on arre- 
te 1 ' abai ssement de la barre de manoeuvre 30 lorsque les galets 
23 ont atteint la position qui est representee sur la figure 12 
par les references 12' et 23'. En remontant alors la barre de 
manoeuvre 30 avant que les galets 23 aient atteint la base des 
10 brins 25, les galets 23* doivent pouvoir, automati quement , em- 
prunter les embranchements 36 qui sont constitues par des sil- 
lons'faisant communiquer les brins 25 et 26 et se raccordant a 
ceux-ci progressl vement pour que les galets 23 soient guides 
sans aucun a-coup. 

15 On peut, de la sorte, envelopper des volumes Yestreints sans 
consommer une quantite excessive de gaine A. 

On comprend que les galets 23 doivent etre guides vers les em- 
branchements 36 et non pas remonter par les brins 25. 

II en est de meme, d'ailleurs, a la base de ces elements de 
20 guide lorsque les galets 23 sont dans leur position basse ex- 
treme indiquee sur la figure 12 par les references 23". 

En d'autres termes, le dispositif selon 1 invention prevoit que 
1'on dispose de moyens pour assurer le parcours de chaque bou- 
cle dans un sens unique et, dans le mode de realisation ici 
25 represente, ces moyens comprennent des cliquets de non retour 
sollicites chacun en position active par un ressort et places 
a l'extr6mite aval des brins 25, respecti vement en amont des 
segments courbes inferieurs 27 et des embranchements 36. 

En se reportant aux figures 1 et 12, on voit qu'a la partie 
30 inferieure des brins 25, se trouvent deux cliquets symetriques 
37 qui sont montes sur un axe fixe 38 et qui sont sollicites 
par un ressort 39 vers la position oQ ils obturent les brins 25. 
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Leur forme est telle que les galets 23 peuvent facilement, lors 
qu'ils descendent dans les brlns 25, les repousser vers 1'extS- 
rieur puis dSpasser leur face infSrieure de sorte qu'a ce mo- 
ment les ressorts 39 ram&nent brusquement les cliquets de non 
5 retour 37 vers leur position d'origine telle qu'elle est re- 
presentee sur les figures 1 et 12. 

m 

Cette face inffirieure des cliquets de non retour 37 est conve- 
nablement galbee pour reconsti tuer , en quelque sorte, un sillon 
raccord§ progressi vement avec le segment courbe 27 de sorte que 
10 les galets 23 ne peuvent qu'emprunter ces segments courbes 27 et les brins 
opposes 26 puisqu'il leur est impossible de dSplacer les cliquets de non 
retour 37 qui sont appuySs contre l'une des parois des brins 25. 

Les cliquets de non retour 40 correspondant aux embranchements . 

36 fonctionnent exactement sur le mfime principe que ceux qui 

15 viennent d'§tre d§crits et I'on voit que leur partie inferieure 
est convenablement conformSe pour reconstituer la paroi sup§- 
rieure des embranchements 36 et, ainsi, guider sans a-coup les 
galets 23 vers ces embranchements 36 tout en leur interdisant 
le retour par les brins 25. 

Ces moyens de condamnation de certaines parties du parcours des 
galets 23 peuvent fitre realises par des moyens diff§rents et, 
par exemple, par de simples lames de ressort. Cependant, il est 
a noter que ces elements de guide etant tr§s di f f ici 1 ement vi- 
sibles et accessibles, il est interessant de prSvenir 1 'usager 
que les galets 23 ont d§pass£,soit les cliquets de non retour 
40 pour lui permettre de remonter la barre de manoeuvre 30 et 
constituer un petit emballage, soit les cliquets de non retour 

37 pour lui permettre de remonter en temps voulu les galets 23 
par les brins extSrieurs 26 et constituer, ainsi, un grand 
emballage. 

Or, les cliquets de non retour tels qu'ils sont dficrits ont 
pour avantage de presenter une grande surface de contact avec 
les parois des brins 25 de sorte que lorsque les galets 23 ont 
d§pass§, aprfis les avoir repoussS, les cliquets de non retour, 
ceux-ci sont brusquement ramen§s en position active par leur 
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ressort et cela provoque un bruit sec caracteri sti que et tres 
facilement perceptible. 

II faut noter que les moyens pour assurer le parcours de cha- 
que boucle dans un sens unique comprennent §galement la dis- 
position inclinee des lumleres 10 et 11 dans les flasques 8 
et 9 car lorsque les pions 21 engages dans ces lumiSres 10 et 
11 sont en position basse extreme de l'ensemble mobile, le 
mouvement lineaire vertical des flasques 8 et 9 a pour effet 
de solliciter vers I'exterleur les pions 21 et, de ce fait, 
facilite le guidage des galets 23 vers les brins 26 (ou les 
embranchements 36). 



II ressort de la description ci-dessus, que les sillons 25, 
26 , 27 et fiventuel lenient 36 constituent des organes qui provo- 
quent automatiquement la mise en position active et la mise 

15 en position inactive des elements de micholre 17 et 19 car 
lorsque les galets 23 qui assurent la cooperation de ces ele- 
ments de mSchoIre avec les elements de guide, sont dans les 
brins 25, ils obligent les elements de micholre 17 et 19 a 
etre rapproches I'un de 1'autre en cooperation, c'est-a-dire 

20 en' position active. Lorsque les memes galets 23 sont dans 
les brins opposes 26 ils provoquent automatiquement I'ecarte- 
ment des elements de mSchoIre 17 et 19 et 1 'on note que la 
distance qui separe les deux brins opposes 26 des deux boucles 
situees sur une meme parol laterale est au molns 6gale au dia- 

25 mStre de la gaine ouverte afin que les elements de machoire 
17 et 19 pulssent remonter sans 6tre genes par la gaine rem- 
plie (figures 7, 8 et 9). 

Le guide ainsi constitue par des sillons lateraux, peut etre 
realise d'une maniere differente d6s. lors que ce guide est 

30 constitue par deux elements lateraux paralieies a 1 'axe de la 
gaine, situes face i face de part et d'autre de l'axe de la- 
dite gaine, au droit de celu1-ci et au-del5 des flasques 7 
et 8 et que chacun de ces flasques est muni d'au. moins un or- 
gane de cooperation avec cet element de guide. Ainsi, par 

35 exemple, on pourrait remplacer les sillons dans lesquels p6- 
netrent des galets par des guides en relief avec lesquels co- 



0005660 

- 16 - 

op&rent des roues a gorge par exemple. 

On comprend par la description ci-dessus que le volume des em- 
ball ages est cl airement indiqug a l'usager puisqu'il corres- 
pond a la capacitS interne du mandrin 6. 

5Pour de multiples raisons, il peut etre avantageux d'utiliser 
des gaines de diffSrents diamfctres sur un meme dispositif. 

Dans ce cas, il faut disposer de mandrins ayant les perimStres 
voulus. Une solution simple, consiste a choisir le mandrin vou- 
lu parmi ceux dont on dispose et sur la figure 14 on voit qu'une 
lObonne solution consiste 3 rendre amovible le mandrin 6 (6 1 etc.) 
et le support (7, 7' etc.,.) dont il est rendu solidaire. On 
voit que si les diamStres (ou pSrim&tres) x et y sont diffe- 
rents, la largeur 1_ des supports reste constante. 

Une autre solution consiste a obtenir automat'iquement , sans 
IScalcul et sans maladresse, un volume plus faible que celui du 
mandrin 6, en place (§ventuellement Inamovible d'ailleurs) en 
jouant sur le diamStre et non sur la hauteur, 

• 

En effet, il serait pratiquement impossible, sans risque d'er- 
reur, de remplir au 2/3 ou au 1/4 le volume du mandrin 6, dont 
201e diametre (ou pfirim&tre) et la hauteur sont invariables. 

Dans ce cas, au lieu de changer le mandrin 6, on place (figure 
15) sur celui qui est en place une cheminSe 41 munie d'une col- 
lerette 42 (ou de crochets espacfis angul ai rement) et I'on force 
la gaine A a passer par 1'intSrieur de la chemin§e 41 en for- 
25mant des plis. 

On peut, alors, remplir 1'emballage constitue par la gaine ain- 
si conformSe et pincfie, par les elements 17 et 19 de la machoi- 
re jusqu'au bord superieur de la chemin§e 41. 

Lorsqu'une telle gaine sera tir§e vers le bas , hors de la che- 
30min§e 41, elle sera en grande partie d§pliss6e en aval de la 
cheminee 41 car les objets seront automati quement contraints de 
s'fitaler. On obtient ainsi un double effet : dossage correct et 
soudure parfaite. 
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Sur la figure 16, on voit un mode de realisation selon lequel 
le mandrin 6 est fixe par une collerette superieure 6 a f de 
telle maniere que la gaine A est extraite par l'exterieur du 
mandrin 6. Un tel montage est rocommande quand la gaine a uti- 
5 1iser est tres epaisse et, done, dure, rigide, ce qui rend dif- 
ficile son usage selon les configurations representees sur les 
figures precedentes. 

En se reportant maintenant aux figures 17 et 18, on voit que 
1 'element de machoire 17 peut recevoir par simple chevauchement 

10 une piece en U 50 sur laquelle sont pr§vus tous les composants 
electriques voulus alimentes au moyen d'un fil souple pouvant 
etre connecte au reseau par un element tel que prise de cou- 
rant , "domino' ou autres, prevu sur le bSti interieur du dispo- 
sitif, cet element recevant, pour sa part, 1 es cond ucteurs rac- 

15 cordSs par une fiche a un reseau de distribution de courant. 

Ainsi, grace a ce montage tr6s simple, 11 est possible de rem- 
placer le dispositif eiectrique dans son ensemble quelle que 
soit la panne dont 11 est vlctime et cela en debranchant le 
fil souple relie a la piece 50 et en retirant celle-ci a la 
20 maniere d'un fusible, Une nouvelle piece 50 munie de tous les 
composants electriques voulus en bon etat est remise en place 
par chevauchement sur l'eiement de mSxhoIre 17, puis le fil 
souple est a nouveau connecte au reseau par 1 Element tel que 
la prise de courant par exemple. 

25 Ainsi que cela est connu en sol , le m6canisme de soudure com- 
prend une pane superieure 51 et une pane inferieure 52 ainsi 
qu'un fil coupant 53. 

Sur l'eiement de machoire 19 sont pr6vues les contreparties , 
connues en soi , a ces divers mecanismes a savoir deux appuis 
30 par exemple en polytetraf 1 uorethyl ene 54 et 55 ainsi qu'une 
fente 56 permettant au fil 53 de passer a travers la gaine con- 
venablement tendue. 

Sur la figure 18 on volt que sur le bati 1 du dispositif est 
prevu un element tel qu'une prise de courant ou un domino 57 
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tandisque la piSce 50 est reliSe a cet element 57 par un fil 
souple 58 termin§ 1ci par une flche 59. 

Sur l'un des deux conducteurs du fil 58, est place un contact 
60 qui est normalement en position ouverte et qui est ferme 
5 pour provoquer le passage du courant lorsque les elements de 
mSchoire 17 et 19 sont dans la position de rapprochement vou- 
lue (figure 4, 9 et 11). La commande de ce contact 50 en fonc- 
tion de Tempi acement des elements 17 et 19 de la machoire est 
facilement realisable par l'homme de 1 'Art et n'a done pas a 
10 etre decrite en detail ici. 

4 

Sur ce m§me fil se trouve un interrupteur a bilarae 61 qui pro- 
voque automatiquement I'ouverture des circuits aprSs un certain 
temps de chauffe. 

Un transformateur 62 permet d'alimenter les panes de soudure. 
15 51 et 52 ainsi que le fil chauffant 53 avec une tension basse. 

Selon une variante avantageuse, le flj souple 58 est supprime. 
Pour cela, on peut par exemple utiliser un galet 23 conducteur 
de telle manifere qu'il etablit le circuit aux lieu et place du 
contact 60 lorqu'il atteint la position voulue pour la soudure 
20 et la coupe, du fait qu 1 i 1 coopSre avec un organe relife i une 
source de courant. 

II ressort de la description ci-dessus que le dispositif con- 
forme a r invention permet d'associer le mgcanisme de deplace- 
ment vertical de la mSchoire a un guide qui doit provoquer la 
25 mise en position active et la mise en position inactive des 
elements 17 et 19 a Tegard de leur activite mecanique comme 
a I'egard de leur activite electrique et, cela, selon des cri- 
teres d 'empl acement et/ou de durfee. 

On note, egalement, que la mise en route de l'eiement moteur 
30 (ici la barre de manoeuvre 30 et les leviers 28 ainsi que les 
biellettes 31) est determinee arbi trai rement par 1 1 uti 1 i sateur 
en fonction du degre de remplissage de 1 1 embal 1 age , ce remplis- 
sage etant realise graduellement ou en une seule fois par l'in- 
troducticn d'objets a emballer a Tinterieur de la gaine A 
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maintenue beante par le mandrin 6. 

Le dispositif conforme i 1'lnvention est extr§mement rustique 
et peut recevoir de nombreuses applications, privies, collecti- 
ves ou prof essionnelles . 

5 Pour ce qui est des dfichets managers, le dispositif conforme 
k 1 'Invention peut £tre realise, comme represents, sous forme 
d'un element complet & lui seul ou blen §tre place § 1 1 1 ntfi- 
rieur d'un element de cuisine donn§, auquel cas il est avanta- 
geux de monter le chSssis 1 du dispositif sur des rails de 

10 guidage grace auxquels le dispositif peut etre manoeuvre pour 
le placer 3 l'exterieur ou i l'interieur de l'eiement. 

II est egalement possible de poser le dispositif sur la partie 
intSrieure d'une porte d*un eiSment de cuisine lorsque ce dis- 
positif a des dimensions rel ati vement modestes. 

15 Mais un tel dispositif peut Stre applique au condi ti onnement 
d'objets autres que des d£chets managers. Ainsi ce dispositif 
peut etre utilise dans les magasins en libre service qui dis- 
posent de caisses au-deia desquelles les objets achetes par les 
clients et comptabilisfes par la caissifcre sont 6vacu§s au mo- 

20 yen de tapis roulants. Dans ce cas, le dispositif est place 
en aval des caisses selon une inclinaison telle que les objets 
penfctrent automatiquement i l'interieur de la gaine beante 
sans pour autant tomber a la vertlcale. En d'autres termes, 
le dispositif conforme a 1 'invention peut etre place horizon- 

25 talement ou selon un angle plus ou moins incline sur l'hori- 
zontale selon les imp§ratifs pratiques, 

Naturel 1 ement , un tel dispositif est utilisable quel que soit 
son degre d 1 i ncl inaison (y compris nul) et peut etre manoeuvre 
aussi bien par le personnel du magasln, y compris les caissie- 
30 res, que par les clients eux-mgmes. 

Ce dispositif peut egalement etre utilise pour la mise sous 
gaine de vetements nettoy&s ou teints. II n'est pas nficessaire 
de prfeciser que ce dispositif peut Stre utilise egalement pour 
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1'emballage de tous autres objets & I'unite ou en vrac, son- 
des ou fluides. 

Ce dispositif peut, fegalement, etre utilise pour des cabinets 
d'aisance tels que ceux que l*on trouve dans les avions, les 
Bautocars, les vehicules de camping, etc... 

Sur la figure 13, on a indiquS en trait pointill§ le contour 
du mandrin 6 et I'on voit que ce dernier a une section oblongue 
Elle pourrait etre d f une autre forme* mais une section oblon- 
gue dont le grand axe est parall&le aux SISments de la mScho- 
lOire, a I'avantage de presenter la gaine au pincement dans la 
meilleure situation possible, ce qui-Svite, par exemple, la 
formation de plis. 

L'invention n'est pas limitSe aux seuls modes de realisation 
dScrits et repr§sent6s, mais en embrasse au contraire, toutes 
15les variantes. 
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RE VE NDI CAT IONS 

1- Oi sposi tif de condi ti onnement du type comprenant d'une part 
un mandrin creux avec lequel doit coopfirer une gaine tubu- 
laire et par lequel des objets a conditionner doivent etre 
introduits jusqu'a l'intfirieur de la gaine maintenue bfiante 
et, d'autre part, un mecanisme apte a la fermeture transve* 
sale effective de ladite gaine et un mecanisme apte a la 
coupe transversale de ladite gaine en vue de constituer un 
emballage unitaire ind§pendant qui est constituS par une 
fraction de gaine et qui est delimits par deux zones paral- 
lels de fermeture, caracterise en ce que la section du 
mandrin est choisie pour determiner le volume utile maximum 
d'objets pour le remplissage d'un emballage unitaire, en 
fonction de la hauteur de remplissage qui est mesuree entre 
le sommet dudit mandrin et un mficanisme apte au pincement 
linfiaire transversal de la gaine situfi, en position haute 
au deia immfidiat du mandrin, ce mficanisme etant mobile dans 
la direction axiale du mandrin entre ladite position haute 
dans laquelle il estmaintenu immobile et actif et une posi- 
tion basse dans laquelle il est rendu inactif, ce mficanisme 
devant demeurer actif jusqu'a sa position basse afin d'en- 
trainer positivement la gaine tandisqu'il doit etre rendu 
inactif lorsqu'il est en position basse et maintenu ainsi 
jusqu'a son retour en position haute afin d'etre separfi de 
la gaine* 

2- Dispositif selon la revendi cation 1, caracterise en ce que 
le mandrin est amovible afin de pouvoir, sfilecti vement , 
placer I'un de plusieurs mandrins de difffirents diamfitres. 

3- Dispositif selon la revendi cation 1, caracterise en ce qu 1 i 1 
comporte au moins une cheminfie amovible de diamfitre inffi- 
rieur a celui du mandrin et munie d'une collerette ou autre 
organe de liaison avec le mandrin, afin de pouvoir la placer 
a Tintfirieur dudit mandrin et d'engager la gaine a 1'inte- 
rieur de la cheminfie pour determiner un volume utile maximum 
de remplissage inferieur a celui que determine le mandrin. 
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4- Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que le 
m£canisme apte a la fermeture transversale de la gaine ainsi 
que le mecanisme apte & la coupe de ladite gaine sont soli- 
daires du mecanisme apte au pincement lin6aire transversal de 

5 la gaine, ces trois mecanismes etant montes sur un ensemble 
mobile qui est associ§ & un guide parallele I I'axe de la 
gaine et qui est reliS a un element moteur susceptible de de- 
placer cet ensemble entre deux positions extremes, decalees 
au-deia du mandrin le long de l f axe virtuel dudit mandrin et 

10 qui est associe i au moins un organe devant provoquer la mise 
en position active et la mise en position .inactive des meca- 
nismes selon des critfcres d'emplacement et/ou de dur6e, la 
mise en route de I'ei&ment moteur etant arbi trairement de- 
terminge par 1 1 uti 1 isateur en fonction du degre de remplis- 

15 sage du volume utile* 

m 

5- Disposit1f selon la revendication 4, caracterise en ce que 
le mecanisme apte au pincement lineaire transversal de la 
gaine est constitufi par une mSchoire compos§e de deux Ele- 
ments transversaux a I'axe de la gaine, dont la longueur est 

20 au moins egale au diamStre de la gaine ouverte et suscepti- 
bles d'etre ecartes I'un de 1 'autre sur une distance au moins 
egale au diam&tre de la gaine ouverte et rapproches l'un 
contre 1 'autre avec une force de serrage superieure a la 
resistance que la gaine oppose a son deplacement axial. 

25 6-Dispositif selon la revendication 5, caracterise en ce que 
l'un des elements de la mSchoire comprend au moins un relief 
susceptible de p6netrer dans un logement correspon dant pre- 
vu sur I'autre element. 

7- 0ispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que 
30 1 'ensemble mobile est compose de deux flasques lateraux dis- 
poses perpendiculairement aux extremites des elements de la 
mSchoi re . 

8- 0ispositif selon la revendication 7, caracterise en ce que 
chaque extr6mit6 des elements de la machoire est munie d'un 

35 pion engaqe dans Tune de deux lumifires prevues dans chaque 



0005660 

- 23 - 

f 1 asque . 

9-Dispositif selon la revendlcation 4, caracterise en ce que 
le guide est constitue par deux elements lat§raux paralieies 
a l'axe de la gaine, situ§s face i face de part et d'autre 
5 de l'axe de la gaine, au droit de celui-ci et au-dell des 
flasques, chacun de ces dernier §tant muni d'au moins un 
organe de coop§ration avec un element de guide. 

10- Di sposi ti f selon la revendlcation 4, caracterise en ce que 
l'un au moins des organes devant provoquer la mise en posi- 

10 tion active et la mise en postion inactive des mecanismes 
est constitue par deux paires d'eiements de guides lateraux 
places face a face dans des plans paralieies de part et d'au- 
tre de l'axe de la gaine et au*dela des flasques, chacune des 
extremites des elements de la mSchoire etant munie d'au moins 

15 un organe de cooperation avec l'un des susdits elements late- 
raux, lesquels sont ferm6s en boucle afin que les brins voi- 
sins de deux boucles situees sur un mSme cfite soient espaces 
d'une distance qui correspond I la position de rapprochement 
Tun contre I'autre des elements de la mSchoi re« tandi sque 
20 les brins opposes sont espaces d'une distance qui correspond 
a la position d'ecartement desdits elements de la mSchoire, 
des moyens etant prevus pour assurer le parcours de chaque 
boucle dans un sens unique. 

11- Di sposi ti f selon les revendi cations 9 et 10, caracterise en 
25 ce que les elements de guide sont constitues par des sillons 

obtenus dans une m§me plaque, deux plaques identiques etant 
placees face a face et en ce que les organes de cooperation 
sont constitues par des galets montes fous sur des axes fixes 
perpendi cul ai res au plan du fond du sillon, le diamfitre des 
30 galets etant un peu . i nf Crieur I la largeur des sillons. 

. 12-Dispositif selon la revendi cation 4, caracterise en ce que 
I'eiement moteur est constitue par au moins un levier late- 
ral exterieur monte pivotant a l'une de ses extremites et 
muni d 1 une bi el 1 ette articuiee d'une part sur ce levier et 

35 d'autre part sur l'ensemble mobile. 
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13- Di sposi ti f selon les revendications 7 et 12, caract§ris§ en 
ce que I'filement moteur comprend deux leviers latSraux ext£- 
rieurs dont les extr§mit6s libres sont rgunies par une barre 
de manoeuvre, la* biellette de chaque levier etant articulSe 

5 d la partie supferieure et au milieu d'un flasque. 

14- Di sposi ti f selon la revendi cation 10, caractSrisS en ce que 
les moyens pour assurer le parcours de chaque boucle dans un 
sens unique comprennent des cliquets de non retour, sollici- 
t§s chacun en position active par un ressort et places a 

10 l'extrfimitS aval des brins voisins des boucles. 

15- Di sposi ti f selon les revendications 8 et 10, caracterisS en 
ce que les moyens pour assurer le parcours de chaque boucle 
dans un sens unique comprennent la disposition inclin£e des 
lumigres des flasques vers le centre du dispositif et vers 

15 son aval en considgrant le sens dans lequel la gaine doit 
etre d§plac§e. 

16- Disposi tif selon la revendicati on 10, caracterise en ce que 
chaque boucle ferm§e sur elle-meme comprend au moins un em- 
branchement r§unissant les deux brins afin de constituer au 

20 moins deux circuits de longueurs diffgrentes, un par la bou- 
cle complete et l'autre par un embranchement et une partie 
de la boucle, qui correspondent a la formation d'emballages 
ayant, eux-mSmes, des longueurs differentes. 

17- Disposi tif selon les revendications 11 et 16, caractfirisfi en 
25 ce que 1 1 embranchement ou chaque embranchement, est consti- 

tu6 par un sillon qui dSbouche dans celui qui constitue le 
brin voisin du centre et dans celui qui constitue le brin 
Sloignfc du centre en s'y raccordant progressi vement , un cli- 
quet de non retour etant placfi immSdi atement en amont de 
30 1 • embranchement ou de chaque embranchement, dans le sillon 
qui constitue le brin voisin du centre. 

18- Dispositif selon la revendication 4, caract§ris§ en ce que 
le mficanisme apte a la fermeture transversale de la gaine 
et le mScanisme apte a la coupe de ladite gaine sont cons- 
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titu§s de maniSre connue en soi, par des Slements chauffants, 
ces deux mScanismes Stant prevus au sommet des branches 
d'une pi§ce en U dont l'espace intSrieur a des dimensions 
telles que cette pifece puisse etre placge, par chevauche- 
5ment lateral, sur l'&lfiment de la mSchoire qui est le plus 
accessible, tandisque l'autre cl§ment porte les contrepar- 
ties, connues en soi, de ces m&canismes, la pi&ce enV'por- 
tant tous les composants electriques voulus alimentfis par 
tout moyen connu. 



0005660 





FIG3 FIG.4 FIG.5 FI6.6 




i 




FIG.14 




FIS.17 FIG.18 



0005660 




Office europeen 
des brevets 



RAPPORT OE RECHERCHE EUROPEENNE 



Numaro dt ta d«mand« 

EP 79 AO 0288 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Citation du 
perlinentes 



document avec Indication, an caa da besoin. des cartes 



US - A - 3 452 368 ( J . COUPER ) 

* Colonne 2, ligne 45 - co"»onne 
4, ligne 65; figures * 



FR - E - 75 342 (SACHERIE D'ARTOIS) 

* Page 2, colonne I, ligne 
24 - page 4, colonne II; 
ligne 5 i figures * 



Ravandiea- 

tlon 

concarn+a 



La present reppori da rachercha a ate etabli pour toules laa ravandicationa 



CLASSEMENT DE LA 
DEMANDS (Int. CI.*) 



B 65 B 67/12 
B 65 F 5/00 
B 65 B 9/10 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES {Int. Cl.«) 



B 65 B 
B 65 F 



CATEGORIE DES 
DOCUMENTS CITES 



X: parrtcu lier em ent pertinent 
A: arrlere-plan technologique 
O: divulgation non-ecrHe 
P: document intercalate 
T: thaorie ou pfincipe a la baaa 

da nnvantion 
E: damanda faisant interference 
D: documant cite dans 

la damanda 
L: documant cita pour d'eutr as 

raiaont 



&: mam bra da la mama tarn ilia, 
documant corraspondant 



(Lieu da la rachercha 

La Haye 



Dale d'achevemant da la racDarcna 

13-08-1979 



Examinalaur 

JAGUSIAK 



OEi Form 1303.1 0ft.7t 



MPR-06-2002 09:35 



P&G PATENT DIUISION ADMIN 



513 634 3452 



P. 002/002 



esp@ccnet - Document Bibliography and Abstract 



Page 1 of I 




Device for packing objects in a continuous tubular web and comprising a positive drive 
mechanism of the web. 

Patent Number: EP0005660 
Publication date: 1979-11-28 



Requested Patent: p £ppop5660 

Application Number: EP1 9790400288 19790507 
Priority Numbers): FR19780014117 19780512 
IPC Classification: B65B67/12 ; B65F5/00 ; B65B9/10 

EC Classification: B65F1/06, B29C65/00M6D. B29C65/74E3 B65B9/1 5, B65B67/12M2 
Equivalents: p fR2A2Sz ^ 



1. Device for packing various objeots in fractions of a continuous tubular web which are closed transversely. 2. The device comprises a 
mandrel (6) and a mechanism capable of gripping and of drawing the web (A) stored around the mandrel (6). The mandrel (6) is 
dimensioned so that the height (H) measured between the top of the mandrel (6) and the gripping mechanism gives a correct useful 

ill 

filling volume. 3. Packing of household refuse, articles sold in shops, clean clothing, and the like'. 



Inventors): 
Applicant(s):: 



BALLEREAUD PIERRE; BUISSON MARCEL 
SCIDO (FR) 



Abstract 



Data supplied from the esp@c*net database - 12 



http://l2.espacenetxom^ 03/06/2002 

TOTAL P. 002 



THIS PAGE BLANK <uspto) 



